HH-Klebetechnologie | Wartungsplan
Wartungsplan Schmieren (Bei 1 Schichtbetrieb bis 50 m/min)
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Auftragselement Lagerung
Hochtemperaturfett 0,5 kg zum
Handschmierung X* *Bei Mehrschicht- Nachflllen fir Hand-Fettpresse
betrieb 2 tagig. Bei  Bestellnummer: 100954
Geschwindigkeiten - B-4211
tiber 50 m/min in Kartusche mit Hochtemperaturfett
Zentralschmierpunkte X* jeder Schicht! 0,4 kg fir Kartuschen-Fettpresse
Bestellnummer: 100972
Zentralschmierung Bei Bedarf Fettbehalter nachfiillen
Handbetétigt x* Hochtemperaturfett 0,75 kg zum B _4.2.1.2
) Werksseiti Nachfiillen fur Zentralschmierung
Automatik eingestelltg Bestellnummer: 100955
Kettenantrieb
Doppelkettenrad Oben X Hochtemperaturfett 0,5 kg zum
. Nachfillen fir Hand-Fettpresse
Ruhrwalze X Bestellnummer: 100954 B-425
Ketten Alle 150 Hochtemperatur Kettenspray
Betriebsstunden Bestellnummer: 123441
Spindelhubgetriebe X Kartusche mit Fett 0,4 kg fur B-4.22
. .. Kartuschen-Fettpresse
Linearfiihrung X Bestellnummer: 123433 B-4.23
Flihrungsséaulen Bei Bedarf Putzlappen, Sprihdl B-4.24

Weitere Arbeiten

Sicherheitsbauteile

Not-Halt-Einrichtungen X X Sicht- und Funktionsprifung B a4
Warnhinweise X X Sichtprifung
Sperrtemperatur X Sichtprifung A-9.52
Druckluft
Wasserabscheider X Entwassern
Druckverlust X Sichtprifung, Horprifung SR
Trockenluft X Sichtprifung LED Status B-4.3.2
Auftragseinheit X X Sichtpriifung
Andruckwalze X X Sichtprifung und Reinigung B-4.3.3
Liifter Schaltschranke X ;L:tTgréogf;JngirL%gPd Reinigung B -4.3.4
Transportbander X X X Nachjustieren und Reinigen B-43.5
Schleifringkorper
Kunststoff Halbjahrlich Reinigen B-4.3.6
Metall Wartungsfrei
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